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Reinigung

Vor Erstbenutzung sollten die Glasgeréte mit warmer Salzséure und Spilen mit destillietem Wasser gereinigt werden, um Staub und lose Partikel zu beseitigen.
Nach Gebrauch empfiehlt sich eine sofortige Reinigung mit einem Gummiwischer oder kréftigen Pinsel. Oft genigt ein Abspritzen der Oberfléche mit der
Spritzflasche oder Durchspilen unter dem Wasserstrahl.

Druck- / Vakuumbesténdigkeit

Bereits kleine Verletzungen der Glasoberfléche, z.B. durch Kratzer, fihren zu einem Verlust der Druck- bzw. Vakuumfestigkeit. Ein Verstopfen der Poren kann
einen plétzlichen Druckanstieg verursachen. Auf keinen Fall dirfen etwa 1 kp/cm® Gberschritten werden. Abrupte Druckverénderungen sind unbedingt zu
vermeiden.

Temperaturbesténdigkeit

Die hochstzulassige Gebrauchstemperatur betrégt ca. 500 Grad Celsius. Um permanente Spannungen zu vermeiden, sollten Aufheiz- und
Abkihlgeschwindigkeiten ca. 5 Grad C/min. nicht Gbersteigen. Feuchte Glasfilter-Geréte werden langsam auf 80 Grad C erhitzt und eine Stunde getrocknet,
bevor die Temperatur weiter erhéht wird. Spannungen beeintréchtigen die Druck- und Temperaturwechselbestéindigkeit des Glases. Abrupte
Temperaturverénderungen sind unbedingt zu vermeiden.

Chemische Bestandigkeit

FluBs&ure, konzentrierte Phosphorséure und alkalische Lésungen greifen mit zunehmender Konzentration und Temperatur die Glasoberflache an und
beeintréichtigen die Festigkeit und Lebensdauer von Sinterfiltern.

Arbeitsschutz

Arbeiten mit Glas erfordern immer einen Schutz vor Scherben und Splittern. Bei Druck- und Vakuumfiltration empfiehlt sich die Verwendung von Schutzscheiben,
-vorhéngen, oder -hauben bzw. das Arbeiten im Abzug. Zumindest sollten Schutzbrille und Handschuhe getragen werden. Mit dem méglichen Austreten von
verwendeten Reagen zien muf3 gerechnet werden. Bitte beachten Sie diese Hinweise in Verbindung mit den giltigen Vorschriften fur Arbeiten im Labor.

Safety Instructions for Borosilicate 3.3 Glassware

Cleaning

Before the first use of glass-filters, they should be cleaned with diluted, warm hydrochloric acid, followed by several rinses with destilled water to remove dust and
loose particles . Glassfilters should be cleaned immediately after their use. The surfaces can be wiped with a soft squeegee or brush. Surface rinsing with a wash
bottle or back-flushing underthe water tap is often sufficient.

Pressure and Vacuum

Even small scratches or internal abrasions of the glass surface can greatly reduce the vacuum- or pressure resistance. Filter pores may clog during filtration and
cause a pressure drop. In any case 1 kp/cm” may not be exceeded. Never subject glassware to sudden pressure changes.

Temperature Resistance

The maximum allowable service temperature is approx. 500 degrees Centigrade. To avoid permanent stress, the heating and cooling rate should not exceed 5
C/min. Wet glass-filters should slowly be heated up to 80 degrees C and dried for one hour, before temperature is increased. Permanent stress can reduce the
mechanical and thermal resistance. Never subject glassware to sudden temperature changes.

Chemical Resistance

High concentrations of hydrofluoric acid or hot alkali solutions attack the glass with increasing temperature and can cause a deterioration in the filter and a
destruction of the pore size.

Safety Advice

When working with glassware always wear protective glasses and protective gloves to avoid injuries. Use a safety screen, -hood or similar protection when
working with glassware subject to pressure or vacuum. Be prepared, that reagents may leak from a broken vessel. Please heed these guidelines in combination
with the respective state-specific regulations for the use of glassware in the laboratory.

Précautions d“emploi - Appareils de Verre borosilicaté 3.3

Nettoyage préalable

Avant la premiére utilisation, il importe de nettoyer les appareils avec de l'acide chlorhydrique chaud, puis de les rincer abondamment et & plusieurs reprises &
l'eau déminéralisée pour éloigner des particles détachés. Les filtres doivent étre nettoyés aprés chaque usage. La surface souillée sera grattée & l'aide d'une
brosse ou d'une raclette. Le rincage en eau, toujours & contre courant du sens de filtration, est généralement suffisant.

Pression et Vide

Roz}ures internes et abrasion des surfaces vitrifiées affectent I'endurance du materiau. Les pores obsfzrués durant la filtration peuvent provoquer, par chute du
débit, l'accroissement de la pression différentielle. Cet écart ne doit en aucun cas exéder 1 kp/cm’. La verrerie ne doit jamais étre soumise & de brusques
variations de pression.

Résistance & la Température

La température maximale de service atteint 500 degrés Celsius. Pour limiter les tensions résiduelles permanentes, la vitesse de chauffage ou refroidissement ne
doit pas excéder 5 deg. C/min. Verres frittés mouillés doivent étre chauffés lentement & 80 deg. C et séchés pour une heure avant de dépasser cette
température. La verre en général ne doit jamais &tre soumise & de brusques variations de température.

Résistance chimique

Les solutions d'acide fluorhydrique, alcalines ou de soude concentrées corrodent le verre et détériorent la porosité initiale des filtres en augmentant le diamétre
des pores. La chaleur aggrave ce processus.

Recommandation

Portez des lunettes et de gants de protection et utilisez, dans les cas d'operation sous vide ou sous pression, des caissons & hublots, des rideaux de protection ou
mieux des hottes & flux laminaire. Calculez le risque que I'agent chimique pourrait se répandre en cas de bris de verrerie. Respectez, s'il vous plait, ces conseils
conformes aux bonnes régles édictées par les professionels verriers eux-mémes.
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